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wie die aus reinen Aluminium-Magnesium- 
legirungen und sind auffallender Weise nicht 
poriis, wogegen weissgliihendvergossene Alu- 
minium-Magnesiumlegirungen nicht ganz dichte 
Giisse liefern, was theilweise auf die V e r  
dampfung dee in ihnen enthaltenen Magne- 
siums zurtickzufiihren ist. Die ungleich 
griissere Feuerfestigkeit dieser Legirung zeigt 
sich an den Spiihnen, die dem Flammenkegel 
eines Bunsenbrenners besser Widerstand 
leisten, wie die der reinen Aluminium-Mag- 
nesiumlegirungen. Im Antimon ist also ein 
Mittel gegeben, den Schmelzpunkt der Alu- 
minium-Magnesiumlegirungen zu erhijhen, ohne 
die so werthvollen mechanischen Eigenschaften 
derselben schiidlich zu beeinflussen. 

Bei der Herstellung der Legirung lijst 
man in dem unter einer Schutzdecke ge- 
schmolzenen Aluminium das Antimon auf 
und bringt dann das Magnesium stiickchen- 
weise in die Schmelze. Sobald das Mag- 
nesium aich zu liisen beginnt, fliesst das 
Metal1 triige, wird bei weiterer Magnesiam- 
zufuhr 'teigig und erst bei erhiihter Tempe- 
ratur (Weissglut) wieder diinnflassig. Wichtig 
ist es, beim Schmelzen dieser Legirung nur 
Riihrer aua Thon oder Porzellan zu ver- 
wenden, da solche von Eben  rasch geliist 
werden. 

Auch der Schmelzpunkt von reinem Alu- 
minium wird durch grijssere Antimonzusiitze 
(25 Proc.) erhiiht, doch bei weitem nicht in 
dem Grade, wie der der Aluminium-Magne- 
siumlegirung durch vie1 geringere Zusiitze 
(10 bis 16 Proc.). Aluminium, z. B. mit 
25 Proc. Antimon versetzt, ist bei Rothglut, 
eine Aluminium - Magnesiumlegirung aus 
100 Th. Aluminium und 20 Th. Magnesium 
mit 10 bis 16 Proc. Antimon versetzt da- 
gegen bei Weissglut fliissig. 

Apporate. 
R i i h r a p p a r a t .  Nach L. K a u f m a n n  

(D.R.P. No. 106507) ist in der Trommel a 
(Fig. 818) der Riihrer b an der Welle c be- 
festigt, welche durch Riementrieb mittels 
Riemscheibe d in schnelles Umdrehen ver- 
setzt werden kann. Der Trommelmantel ist 
mit einer Anzahl von niedrigen Rippen e be- 
setzt, so dam die Fliigel des Riihrers b dicht 
an den Rippen vorbeipassiren. Wird die 
Welle c i n  schnelle Drehung versetzt, so ge- 
langt der Trommelinhalt durch die Schleuder- 
wirkung der Riihrfliigel gegen die Wand der 
Trommel, wobei sich zwischen den Rippen e 
eine flache ruhende Materialschicht hildet, 
die im Schnitt beif angedeutet ist. Durch 
diese stillatehende Materialschicht wird der 
Mantel vor der Beriihrung m i t  dem rotiren- 

den Material und mithin vor Zerstiirung 
durch dieses geschiitzt. Die Entleerung ge- 
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schieht durch die Ausliiese g bei Verminde- 
rung der Umdrehungsgeschwindigkeit des 
Btihrers. 

Das  V e r f a h r e n  z u r  u n u n t e r b r o c h e -  
n e n  D e s t i l l a t i o n  u n d  F r a c t i o n i r u n g  
von W e r n e r  & P f l e i d e r e r  (D.R.P. No. 
106713) besteht darin, dass die zu destilli- 
rende Fliissigkeit zuniichst im gleichmiissigen 
Strome einem ununterbrochen wirkenden Ver- 
dampfer A (Fig. 314) zugefiihrt und hier so 
stark erhitzt wird, dass alle destillirbaren 
Theile derselben oder die destillirbaren Theile, 
welcbe man zu erhalten wiinscht, verdampfen. 
Die Diimpfe werden dann durch eine Reihe 
von Condensatoren gefiihrt, welche aus Kiihl- 
kammern und von diesen umgebenen Condens- 
kammern bestehen. Die die Condenskam- 
mern durchstreichenden Diimpfe werden da- 
durch gekiihlt und stufenweise condensirt, 
dass sie ihre Wiirme an die in den Kiihl- 
kammern befindlichen Fliissigkeiten , welche 
aus den in den Condenskammern jedes niichst- 
folgenden Condensators condensirten , noch 
warmen Fractionen bestehen , abgeben nnd 
diese zum Sieden erhitzen. Die in den Kiihl- 
kammern durch die umgebende kalte Luft 
oder durch ein besonderes Kiihlungsmittel 
nicht wieder condensirten , niedrigst sieden- 
den Antheile der Diimpfe der Kiihlfliissig- 
keiten werden in  die Condenekammern der 
entsprechenden folgenden Condensatoren , in 
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denen sie urspriinglich condensirt waren, 
geleitet, hier wieder theilweiee condensirt, 
wieder in die Kiihlkammern zuriickgeleitet, 
ins  Sieden gebracht , theilweise verdampft 
u. 8. w. Dieeer Process wiederholt sich 80 

oft, bis die hiichst siedenden Antheile ale 
fertige Fraction die Kiihlkammern verlassen, 
die niedrigst siedenden aber in die diesen 
zweitfolgenden Condensatoren iibergetreten 
sind. In dieser Weise werden die urspriing- 
lichen Diimpfe i n  den hinter einander fol- 
genden Condensatoren mit immer niedriger 
siedenden Antheilen der i n  den Kiiblkammern 
rectificirten Fractionen bereichert. In der 
Condenskammer H des ersten Condensators 
werden die hiichst siedenden Theile der in 
den Verdampfer A durch Rohr C eingeleite- 
ten und in Dampf verwandelten Fliiseigkeit 
condensirt und die im Kiihlraum J enthaltene 
Kiihlfliissigkeit, welche aus der in der Con- 
denskammer K des zweiten Condensators 
condensirten, von K nach J durch Rohr t 
geleiteten Fliiesigkeit besteht, durch den 
Wiirmeaustausch zum Sieden gebracht. In 
die Condenskammer K des zweiten Conden- 
sators werden dann durch Rohr P alle nie- 
driger eiedenden Theile der Fliissigkeit und 
dazu noch durch Rohr die ebenfalls in 
Dampfform iibergegangenen Antheile der 
Fliissigkeit der Kiihlkammer J des ersten 
Condensators eingeleitet; es findet hier eine 
Condensirung beider Diimpfe statt,  und die 
vereinigte Condensfliissigkeit wird durch ein 
Rohr t wieder in den Kiihlraum J d e s  ersten 
Condensators gefiihrt, wo sie natiirlich wie- 
der zum Theil verdampft. Die noch niedriger 
siedenden Theile der zu destillirenden Fliissig- 
keit gehen durch Rohr R in die Condens- 
kammer des dritten Condensators, wo sie 
eich mit den durch Rohr $ eingeleiteten 
Diimpfen der Fllseigkeit des zweiten Con- 
densators mischen und mit ihnen condensirt 
werden, um wieder in den Kiihlraum L des 
zweiten Condensators geleitet zu werden, wo 
sie wieder verdampft werden u. s. w. Die 
Anzahl der hinter einander angeordneten 
Condeneatoren richtet sich nach den je- 
weiligen Verhiiltnissen (Art der Fliiseigkeit, 
Anzabl der zu erhaltenden Fractionen 

Da im letzten Condensator der gauze 
Rest der Diimpfe verfliissigt werden muss, 
die letate Fraction also nicht ale Kiihlfliissig- 
keit im vorletzten Condensator dienen kann, 
so ist der letzte Condensator ein gewiihn- 
licher Kiihler, welcher durch kaltes Wasser 
oder irgend ein anderes Mittel gekiihlt wird. 
Die Condenskammer des vorletzten Conden- 
sators wird daher mit Wasser oder einem 
anderen Mittel von eolcher Temperatur ge- 

u. 8. w.). 
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kiihlt, als die Natur der dort zu gewinnen- 
den Fraction verlangt. 

Die Ableitung der ersten Fraction er- 
folgt von der Condenskammer dee ersten 
Condensators, und die Ableitung der Ubrigen 
Fractionen (mit Ausnahme der letzten) von 
den betreffenden KBhlriiumen, in welchen sie 
rectificirt werden, durch aufsteigende Knie- 
rohre P y z ,  deren Scheitelhtihe nach dem 
Stande der betreffenden Fliissigkeiten in den 
Kammern, der Griisse derselben, dem im 
Innern herrschenden Druck u. 8. w. bemessen 
ist. Diese Rohre fihren zu gewtihnlichen, 
durch kaltes Waeser oder sonstwie gekiihlten 
Schlangenrohren iM N 0 T V, Kaniilen oder 
Kammem, welche die con'densirten Fractionen 
in Auffanggefisee leiten. Werden die Frac- 
tionen in der angegebenen Weise abgezogen, 
80 miissen die absteigenden Schenkel der 
Ableitungsrohre einen griisseren licbten 
Durchmesser als die aufsteigenden haben, 
damit beim Abflieseen der Fliissigkeit jede 
Saugwirkung vermieden wird. 

Der Verdampferbesteht aus einemKeSee1 A, 
deesen Griisse sich hauptsiichlich nach der 
Dampfdichte der zu destillirenden Fliissig- 
keit richtet und welcher von allen Seiten 
gleichmiissig von der Feuerung D aus auf 
die Temperatur erhitzt wird, welche zur V e r  
dampfong aller oder der zu gewinnenden, destil- 
lirbaren Antheile der Fliissigkeit nothwendig 
ist. Dieee wird mittels einer Pumpe B durch 
ein an der unteren Hiilfte mit zahlreichen 
6ffnungen versehenee Schlangenrohr c oder 
einen anderen geeigneten Zerstreuer in den 
Verdampfer gepresst. Die Menge der ein- 
gepressten Fliissigkeit richtet sich nach der 
Griisse des Verdampfers und der Natur der 
betreffenden Fliissigkeit. Die destillirbaren 
Antheile verdampfen und werden durch ein 
am obersten Ende des Verdampfers befind- 
liches Rohr G der Condensatorencolonne zu- 
gefiihrt. Der nicht destillirbare Rilckstand 
sammelt sich im unteren Theile des Ver- 
dampfers an und wird vom Boden desselben 
aus durch eine Ab0ussvorrichtung g abge- 
leitet, deren Ausflusepunkt so hoch Uber dem 
Boden des Verdampfera ist, als dae Niveau 
des Riickstandee und der Dampfdruck im 
Verdampfer verlangen. Der Druck der Pumpe 
muss die im Ionern des Verdampfrobres auf- 
tretende Spannung iiberwinden kiinnen , um 
die Fliissigkeit gleichmiissig und entsprechend 
ihrer Verdampfung dem Verdampfer zuzu- 
tiihren. Enthiilt die zu verdampfende Fliissig- 
keit eine griissere Menge nicht destillirbarer 
Antheile, so ordnet man im Kessel A eine 
Pfanne E an, in welche diem Bestandtheile 
zuerst tropfen, um dann von bier durch das 
nach oben gebogene Aus0userohr b auf den 
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Boden dea Kessels A abzufliessen. Die 
Destillationsriickstnde bleiben j e  liinger im 
Verdampfer, j e  schwerer sie die letzten 
destillirbaren Antheile abgeben. 

Unorganisehe Stoffe. 
S i c h e r h e i t s s p r e n g s t o f f .  Nach F.Vol- 

p e r t  (D.R.P. No. 106733) leisten zur Er- 
hiihung der Wettersicherheit erfolgreiche 
Dienate die Salze der schwefligen, pyro- 
Bchwefligen , Polyschwefel- und Polpthion- 
siiuren, sowie solche Salze der analogen 
Siiuren des Selens, Tellurs, Phosphors, Sili- 
ciums und Antimons, einschliesslich der 
Metasiiuren. Als Typen solcher Selze mien 
angefiihrt: Kaliumsulfit K, SO,, KaliumpFo- 
sulfit K, S, O,, Kaliumpyrosulfat Kp S, O,, 
Natriumthiosulfat Nap Ss 03, Baryumtrithionat 
Ba S3 06, Natriummetaphosphat Na PO3. 

Stellt man z. B. in iiblicher Weise ein 
Sprengstoffgemisch her, bestehend aus: 

I. 91 Proc. Ammonsalpetor, 
4 - Kalisalpeter, 
5 - Harz 

und vergleicht die Ziindungsgrenze i n  der 
Schlagwetter - (Kohlenstaub-)versuchsstrecke 
mit einem Gemiscb, bestehend aus: 

IT. 82,73 Proc. Ammonsalpeter, 
3,68 - Kalisalpeter, 
4,60 - Harz, 
8,OO - Natriumthio~rilf~t 

so stellt sich bei Verwendung von paraffi- 
nirten Patronenhiillen heraus, dass der 
Sprengetoff I nicht 460 g Ladung bei un- 
besetztem Schuss in 9 Proc. Grubengasge- 
misch, ohne Gaaexplosion zu gewsrtigen, zu- 
liisst, der Sprengetoff I1 dagegen andstandslos 
Ladungen von 600 bie 700 g. Die Spreng- 
kraft nimmt dabei nicht merklich a b ;  die 
bekannte Bleicylinderstauchprobe ergibt bei 
Anwendung von j e  50 g dieser Sprengstoff- 
gemische gleiche Stauchungen. 

Die ErhZihung der Wettersicherheit wird 
durch den zuverliissigen Eingriff erwiihnter 
und der analogen Salze bedingt, indem die 
Bildung von Kohlenoxyd und Stickstoff be- 
fiirdert wird, also in den Explosionsgaeen 
miiglicbst das Auftreten von die Verbrennung 
weiter unterstiitzenden Verbindungen ver- 
hindert wird. Durch diese Einwirkung findet 
gleichzeitig eine Temperaturherabsetzung statt. 
Beidee erschwert die Wetterziindung. 

Empfehlenswerth ist  hiiufig die gleich- 
zeitige Anwendung von Cyandoppelsalzen, 
wie Kaliumeisencyaniir und Kaliumeieen- 
cyanid, besondere i n  Fiillen der Benutzung 
eines trigeren Kohlenstofftriigers, wie Harz 
oder Naphtalin. Die Salze werden in der 
Begel waeeerfrei den betreffenden Spreng- 


